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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikaeghnicznej (SST) gswymagania dotyee wykonania
i odbioru oznakowania pionowego w ramach zadania,ndowa chodnika w m. Jaroszewice Rychwalskieiyge
drogi wojewddzkiej nr 443 Jarocin — Tuliszkéw”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) standekiument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét awanych z wykonywaniem
i odbiorem oznakowania pionowego stosowanego nagadfy w postaci ponownego ustawienia znakow
oraz tablic drogowych.

1.4. Okredlenia podstawowe
1.4.1.Staly znak drogowy pionowy - sktada <ilica, tarczy z uchwytem mortawym oraz z konstrukcji wsporczej.

1.4.2.Tarcza znaku - plaska powierzchnia z usztywpimawedzig, na ktérej w sposdb trwaty umieszczone jest lico
znaku. Tarcza me by wykonana z blachy stalowej ocynkowanej ogniowooadiiuminiowej zabezpieczona przed
procesami korozji powtokami ochronnymi zapewsgigmi jakasé¢ i trwatos¢ wykonanego znaku.

1.4.3.Lico znaku - przednia €& znaku, wykonana z samoprzylepnej folii odblaskowegz z naniesiantrescia,
wykonany technilg druku sitowego, wyklejanz transparentnych folii ploterowych lub z folii lmdskowych.

1.4.4.Uchwyt montaowy - element stalowy lub aluminiowy zabezpieczpnzed korozj, stuzacy do zamocowania
w sposob rozjczny tarczy znaku do konstrukcji wsporcze;.

1.4.5.Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykiazwtasciwosci odblaskowe (wykonane jest z materiatu
o odbiciu powrotnym - wspoétdemym).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku - A4dy rodzaj konstrukcji (stupek, stup, stupy, kratéee wysegniki, bramy,
wsporniki itp.) gwarantuajcy przenoszenie ohgien zmiennych i statych dzialggych na konstrukeji zamontowane na
niej znaki lub tablice.

1.4.7Pozostate okigenia podstawoweagszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pls.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét
Ogdlne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania padan SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Dopuszczenie do stosowania

Producent znakéw drogowych powinien postadia swojego wyrobu aprolzatechniczm, certyfikat zgodno-
sci nadany mu przez uprawnipfednostlk certyfikujaca, znak budowlany ,B” i wystawicnprzez siebie deklaragj
zgodndci, zgodnie z rozpogglzeniem Ministra Infrastruktury. Folie odblaskowesewane na lica znakéw drogowych
powinny posiada aproba¢ techniczp wydary przez uprawniomn jednostk oraz deklaracje zgodéa wystawiory
przez producenta. Stupki, blachy i inne elementgstaukcyjne powinny mie deklaracje zgodrigi z odpowiednimi
normami.

Symbole i rozmiary znakéw winny bygodne z zatznikami nr 1 i 4 do rozpogdzenia Ministra Infrastruk-
tury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegotowydrumkow technicznych dla znakéw i sygnatow drogdwgpcaz
urzadzen bezpieczastwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczanianogach lub w przypadku zmiany rozpo-
rzadzenia z aktualnie obow#ujagcymi przepisami.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakow

Fundamenty dla zamocowania stupkéw do znakéw payvinye wykonywane z betonu wykonywanego ,ha
mokro”. Inne rozwizania musz by¢ zaakceptowane przezzymiera.
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2.4. Stupki znakoéw pionowych

2.4.1.Rury

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74200:1998, PN-84/H-74220.

Powierzchnia zewgtrzna i wewmtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusekgnie¢, zwalcowa
i naderwa. Dopuszczalnegsnieznaczne nieréwroi, pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania, mieszoz
sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by obckte réwno i prostopadle do osi rury.

Pazgdane jest, aby rury byly dostarczane o dikegach doktadnych, zgodnych z zamoéwieniem; z domang
odchylig + 10 mm lub wielokrotnych w stosunku do zamoéwionythgasci doktadnych poriej 3 m z naddatkiem 5
mm na kade ckcie i z dopuszczatnodchytly dla catej dtugéci wielokrotnej, jak dla dtugiei doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie pawiprzekraczal,5 mm na 1 m dtugai rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pPi¢#1-84023.07 i dostarczone bez
opakowania w wizkach lub luzem wzgtnie w opakowaniu uzgodnionym z Zamaw@jm. Rury powinny b§ ce-
chowane indywidualnie lub na przywieszkach metaldwy

2.4.2 Powloki metalizacyjne cynkowe

Powtoka metalizacyjna cynkowa powinna speiniaymagania PN EN 1SO 1461:2000 i PN-EN 10240:2001.
Minimalna grubé¢ powtoki cynkowej powinna wynosi60 pm.

Powierzchnia powtoki powinna byciggta i jednorodna pod wzgdem ziarnistéci. Nie maze ona wykazywa
widocznych wad jak rysy,giniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od pazio

2.4.4.Gwarancja producenta lub dostawcy

W przypadku stupkéw znakéw pionowych ostrzegawhzyakazu, nakazu i informacyjnych o standardowych
wymiarach oraz w przypadku elementow,zgiych do zamocowania znakéw gwarancjazenby wydana dla partii
dostawy.

2.5. Tarcza znaku

2.5.1. Trwatcs¢ materiatébw na wptywy zewvetrzne

Materiaty wyte na lico i tarcg znaku oraz pagtzenie lica znaku z targznaku, a take sposéb wykaczenia
znaku, musz wykazywa petra odporndé¢ na oddziatywanieiwiatta, zmian temperatury, wptywy atmosferyczne
i wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania chemicanéytm korozg elektrochemiczg) - przez caly czas
trwatosci znaku, okrélony przez wytware lub dostawe.

2.5.2.Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obgmainy jest przy dostawie okigt, uzgodnion z odbiora, trwatas¢ znaku
oraz warunki gwarancyjne dla znaku, az@kidostpni¢ nazyczenie odbiorcy:
a) instrukcg montau znaku,
b) dane szczegotowe o ewentualnych ograniczeniaclhseows@aniu znaku,
¢) instrukcg utrzymania znaku.

Trwatos¢ znaku powinna hyco najmniej rowna trwakzi zastosowanej folii. Minimalne okresy gwarancyjne
powinny wynost dla znakéw z fol typu 2 — 10 lat, z foditypu 3 — 12 lat.

2.5.3.Materialy do wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku powinna bywykonana z blachy ocynkowanej ogniowo o gdgdanin. 1,25 mm wg PN-EN
10327:2005(U) lub PN-EN 10292:2003/A1:2004/A1:2005(

Grubas¢ warstwy powtoki cynkowej na blasze stalowej ocywkoej ogniowo nie ma@ by mniejsza ni 28
pm (200 g Zn/rf).

Znaki i tablice powinny spetnéanastpujace wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1.Wymagania dla znakow i tarcz znakow dragzh

. Klasa wi
Parametr Jednostka Wymaganie PN-EN 12899?1: 2005
Wytrzymatci¢ na obcizenie sih naporu wiatru kN m > 0,60 WL2
Wytrzymatai¢ na obcizenie skupione kN >0,50 PL2
Chwilowe odksztatcenie zgingje mm/m <25 TDB4
Chwilowe odksztatcenie sine stopiei [m <0,57 TDT5
Odksztalcenie trwate mm/m [ub20 % odksztatcenia chwilowego -
stopieh [

Rodzaj krawdzi znaku - Zabezpieczona, krgiy ttoczona, E2

zaginana, prasowana lub zabezpie-

czona profilem krawdziowym
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. Klasa wg
Parametr Jednostka Wymaganie PN-EN 12899-1: 2005
Przewiercanie lica znaku - Lico znaku niezmdy¢ prze- P3
wiercone zzadnego powodu

Przyjeto zgodnie z tablic 1, ze przy sile naporu wiatru rownej 0,6 kN (klasa WL@)wilowe odksztatcenie
zginagce, zaréwno znak, jak i sartarcz znaku nie mge by wicksze nik 25 mm/m (klasa TDB4).

2.5.4.Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcze znakéw powinny spehditakze nasgpujace wymagania:

— krawedzie tarczy znaku powinny byusztywnione na catym obwodzie poprzez ich podwdjigeie o promieniu
giecia nie wekszym ni 10 mm whcznie z narénikami lub przez zamocowanie odpowiedniego profiucatym
obwodzie znaku,

— powierzchnia czotowa tarczy znaku powinna bgwna — bez wgi, pofatldowa i otworéw montaowych. Do-
puszczalna nieréwré wynosi 1 mm/m,

- podwojna gita krawedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profil@emtazowe powinny usztywidi tarcz
znaku w taki sposéb, aby wymagania podane w talilibyly spetnione a zarazem stanowity element koksyj-
ny do montau do konstrukcji wsporczej. Dopuszcza siaksymalne odksztatcenie trwate do 20 % odksztéce
odpowiedniej klasy na zginanie i gkanie,

— tylna powierzchnia tarczy powinna dygabezpieczona przed procesami korozji ochronnyoitgkami chemicz-
nymi oraz powtok lakiernicz o grubdci min. 60 um z proszkowych farb poliestrowych crerszarych matowych
lub pétmatowych w kolorze RAL 7037; badania rglevykonywa zgodnie z PN-88/C-81523 oraz PN-76/C-81521
w zakresie odporrigi na dziatanie mgly solnej oraz wody.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1.Wymagania dotycce powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje girzez naklejenie na tarcznaku lica wykonanego z samoprzylepnej,
aktywowanej przez docisk, folii odblaskowej. Zndkogowe klasy A, B, C, D, E, F, G, T i udzenia bezpiechstwa
ruchu drogowego klasy U nie odblaskowe, nielgpuszczone do stosowania na drogach publicznych.

Folia odblaskowa (odbijaga powrotnie) powinna spetiavymagania okrdone w aprobacie technicznej .

Lico znaku powinno bywykonane z:

- samoprzylepnej folii odblaskowej o wstawosciach fotometrycznych i kolorymetrycznych typu Bli@ z kulkami
szklanymi lub pryzmatyczna) lub typu 3 (folia pmyatyczna) potwierdzonych uzyskanymi aprobataminah
nymi dla poszczegdlnych typow folii,

— do nanoszenia barw innychzrbiata mana stosowé& farby transparentne do sitodruku, zalecane ppreducenta
danej folii, transparentne folie ploterowe posigdajaprobaty techniczne,

— krawedzie ksztaltéw wyeitych z folii 2 i 3 typu musg by¢ zabezpieczone lakierem zalecanym przez producenta
folii,

Minimalna pocatkowa warté¢ wspotczynnika odblasku R’(cdt? ) znakéw odblaskowych, zmierzona
zgodnie z procedarzawary w CIE No.54 [29], aywajac standardowego iluminanta A, powinna spetidpowiednio
wymagania podane w tablicy 2.

Wspotczynnik odblasku R’ dla wszystkich koloréw Kowanych, z wyjtkiem biatego, nie powinien iy
mniejszy nk 70 % wartéci podanych w tablicy 2 dla znakow z fpliypu 2, zgodnie z publikaciCIE No 39.2. Folie
odblaskowe pryzmatyczne (typ 3) powinny spetmanimalne wymagania dla folii typu [2b zwiekszone wymagania
postawione w aprobacie technicznej dla danej folii.

W przypadku éwietlenia standardowym iluminantem D 65 i pomiarg&ometrii 45/0 wspétedne chroma-
tyczndici i wspotczynnik luminancjp powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w tablicach 2 i 3.

Tablica 2. Wymagania dla wspotczynnika luminarEji wspotrzdnych chromatyczrioi x, y oraz wspoéitczynnika

odblasku R’

Lp. Wiaéciwosci Jednostki Wymagania

1 | Wspétczynnik odblasku R’ gt oswietlenia] cd/nfix typ 2
5°, kat obserwacji 0,33 dla folii:
- biafej 2180
- 70ttej 2120
- czerwonej 2 25
- zielonej 221
- niebieskiej > 14
- brgzowej > 8
- pomaraczowej > 65
- szarej > 90
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Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania
2 | Wspoditczynnik luminancjif i wspoétrzdne - typ 2
chromatycznéci x, y *) dla folii:
- biate] g Y =027
- 0Hte] p=0,16
- czerwonej 20,03
- zielonej 20,03
- niebieskiej 20,01
- bragzowej 0,0923= 0,03
- pomaraczowej B=0,14
- szarej 0,18>3>0,12
*) wspotrzedne chromatyczrigi X, y w polu barw wedtug tablicy 3

Tablica 3. Wspotedne punktéw narmych wyznaczajcych pola barw

Wspétrzdne chromatyczrigi punktéw narénych
Barwa folii wyznaczajcych pole barwy
(zrédio $wiatta Dgs, geometria pomiaru 45/)
1 2 3 4
. X 0,355 0,305 0,285 0,335
Biata
y 0,355 0,305 0,325 0,375
. X 0,545 0,487 0,427 0,465
Zoka y 0,454 0,423 0,483 0,534
X 0,735 0,674 0,569 0,655
Czerwona y 0,265 0,236 0,341 0,345
- X 0,078 0,150 0,210 0,137
Niebieska
y 0,171 0,220 0,160 0,038
o X 0,007 0,248 0,177 0,026
Zielona y 0,703 0,409 0,362 0,399
X 0,455 0,523 0,479 0,558
Brazowa y 0,397 0,429 0373 0,394
X 0,610 0,535 0,506 0,570
Pomaraczowa y 0,390 0,375 0,404 0,429
Spara X 0,350 0,300 0,285 0,335
y 0,360 0,310 0,325 0,375

2.6.2.Wymagania jakéciowe

Powierzchnia licowa znaku powinnadydwna, gtadka, bez rozwarstuiiepecherzy i odklejé na krave-
dziach. Na powierzchni maggwvystpowas w obrebie jednego poldrednio nie wecej niz 0,7 bkdéw na powierzchni
(kurz, pcherze) o wielkéci najwyzej 1 mm. Rysy nie majprawa wysipic.

Sposéb pajczenia folii z powierzchigitarczy znaku powinien uniemlovia¢ jej odczenie od tarczy bez jej
zniszczenia.

Doktadnda¢ rysunku znaku powinna byaka, aby wady konturéw znaku, ktére m@pwstd& przy nanoszeniu
farby na odblaskowpowierzchng znaku, nie bylty wiksze nk podane w p. 2.6.3.

Lica znakéw wykonane drukiem sitowym powinnychyolne od smug i cieni.

Krawgdzie lica znaku z folii typu 2 i 3 powinny bydpowiednio zabezpieczone np. przez lakierowaute |
ramy z profilu ceowego.

Powloka lakiernicza w kolorze RAL 7037 na tylngjostie znaku powinna kiyrowna, gtadka bez smug i za-
ciekow.

Sprawdzenie polega na ocenie wizualnej.

2.6.3 Tolerancje wymiarowe znakéw drogowych

2.6.3.1 Tolerancje wymiarowe dla grubéci blach

Sprawdzeniegruba mikrometryczi dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gr. 1;255 mm wynosi
0,14 mm,
2.6.3.2 Tolerancje wymiarowe dla grubéci powtok malarskich

Dla powtoki lakierniczej na tylnej powierzchni tagcznaku o grubgei 60 um wynosi£15 nm. Sprawdzenie
wg PN-EN 1SO 2808:2000.

2.6.3.3 Tolerancje wymiarowe dla ptasksci powierzchni

Odchylenia od poziomu nie mgavynies¢ wiecej niz 0,2 %, wyjtkowo do 0,5 %. Sprawdzenie szczelinomie-
rzem.
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2.6.3.4 Tolerancje wymiarowe dla tarcz znakéw

Sprawdzenie przymiarem liniowym:
— wymiary dla tarcz znakéw o powierzchni < 4podane w opisach szczegétowychazahika nr 1 § nalezy po-
wigkszy¢ 0 10 mm i wykonaw tolerancji wymiarowejt 5 mm,

— wymiary dla tarcz znakéw i tablic o powierzchnila? podane w opisach szczegétowychazahika nr 1 oraz
wymiary wynikowe dla tablic grupy E nafg powickszy¢ o0 15 mm i wykon&w tolerancji wymiarowejx 10 mm.

2.6.3.5 Tolerancje wymiarowe dla lica znaku

Sprawdzone przymiarem liniowym:
tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego deakisitowym wynosg + 1,5 mm,
tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego metegtklejania wynosgz + 2 mm,

kontury rysunku znaku (obwddka i symbol) muszc¢ réwne z doktadnicia w kazdym kierunku do 1,0 mm.

W znakach nowych na kdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach4lom nie mae wystpowa’
wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamaniacherzyki) o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w kadym kierunku.
Niedopuszczalne jest wyggtowanie jakichkolwiek zarysovigpowierzchni znaku.

Na znakach w okresie gwaranciji, nadym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4t cm dopusz-
cza st do 2 usterek jak wagj, o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w kadym kierunku. Na powierzchni tej dopusz-
cza st do 3 zarysowao szerokéci nie wickszej nz 0,8 mm i catkowitej diugi nie wickszej nz 10 cm. Na catkowi-
tej dtugaici znaku dopuszczagshie wiecej niz 5 rys szerokeci nie wickszej ni 0,8 mm i dtugéci przekraczajcej 10
cm - pod warunkienge zarysowania te nie znieksztalchiesci znaku.

Na znakach w okresie gwarancji dopuszcza&ivniez lokalne uszkodzenie folii 0 powierzchni nie przekr
czapcej 6 mnf kazde - w liczbie nie wikszej niz pie¢ na powierzchni znakéredniego.

Uszkodzenia folii nie magznieksztalca tresci znaku - w przypadku wygbowania takiego znieksztalcenia
znak musi by bezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wpatvanie jakichkolwiek rys, sgajacych przez warstefolii do
powierzchni tarczy znaku.

Wymagana jest taka wytrzymaéopofczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zgtiu tarczy o 90przy
promieniu tuku zgicia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

2.6.4 Obowizujacy system oceny zgodrioi

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 oraz art. 8, uststawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach buldoych wy-
réb, ktoéry posiada aprolzatechniczg moze by wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywarabét bu-
dowlanych w zakresi@dpowiadajcym jego wtdciwosciom wytkowym i przeznaczeniu, zeli producent dokonat
oceny zgodnéri, wydat krajows deklaracy zgodndci z aprobat techniczg i oznakowat wyrdb budowlany zgodnie
Z obowhzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierp8@04 r. oceny zgodidoi wyrobu z apro-
bag techniczig dokonuje producent, stogajsystem 1.

2.7. Materialty do montazu znakéw

Wszystkie 4czniki metalowe przewidywane do mocowanigaazy sola elementéw konstrukcji wsporczych
znakéw jaksruby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bez¢gnie¢, naderwé, rozwarstwié
i wypuktych karbow.

taczniki mog by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikdabzanych lub paletach, w zatesci
od ich wielkdci. Laczniki powinny by¢ ocynkowane ogniowo lub wykonane z materiatdw odpon na korozj
w czasie nie krotszym hiarcza znaku i konstrukcja wsporcza.

2.8. Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalaaidriatow dziatajcych korodug-
co i w warunkach zabezpiecgeych przed uszkodzeniami.
3.SPRZET
3.1. Ogd6lne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” Pkt
3.2. Sprat do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vigkasic mozliwoscia korzy-
stania z nagpujacego spratu:
- wiertnic do wykonywania dotow pod stupki w grunsigoistym,
- betoniarek przewmych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na robkr
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srodkdéw transportowych do przewozu materiatow,
przewanych zbiornikoéw na wog
- sprztu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotycgce transportu

0Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagidine” pkt 4.
4.2. Transport znakéw do pionowego oznakowania drég

Znaki drogowe naley na okres transportu odpowiednio zabezpiéciak aby nie ulegaly przemieszczaniu
i w spos6b nie uszkodzony dotarty do odbiorcy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania robét podano w SST DeM0.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do rob6t naky wykona demonta znakow, ktory obejmuje:
— demonta tablic znakéw drogowych ze stupkéw,
— odkopanie i wydobycie stupkdw,
- zasypanie dotéw po stupkach wraz zgagzeniem do uzyskania3sl,00 wg BN-77/8931-12,
- zaladunek i wywiezienie materiatéw z rozhidrki,
— uporzdkowanie terenu rozbidrki,
a nasgpnie wyznaczy.
- lokalizacg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od kravedzi jezdni, krawdzi pobocza umocnionego lub pasa
awaryjnego postoju,
- wysoka¢ zamocowania znaku na stupku.
Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakow nglezabezpieczy w taki sposob, aby w czasie trwania
i odbioru robét istniata mdiwo $¢ sprawdzenia lokalizacji znakdw.
Lokalizacja i wysoké&t zamocowania znaku powinny bggodne z dokumentacprojektowvs.
Miejsce wykonywania prac nalg oznakowa, w celu zabezpieczenia pracownikéw i kiamyich pojazdami
na drodze.

5.3. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

— odchyika od pionu, nie wtej niz £ 1 %,

- odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, nieggej niz = 2 cm,

— odchytka w odlegtéci ustawienia znaku od kradzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjmEzgioju,
nie wigcej nz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtoumieszczenia znaku zgodnie zazahikiem nr 1 do
rozporzdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003v sprawie szczegétowych warunkéw technicznyeh di
znakdéw i sygnatéw drogowych oraz gdzer bezpieczastwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na
drogach .

5.4. Stupki znakéw pionowych

5.4.1.Poziom gérnej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu stupka znaku pionowego w fundaedsetonowym lub innym podobnym -7adane jest,
by gorna czs¢ fundamentu pokrywata sz powierzchni pobocza, pasa dziglego itp. lub byla nad:tpowierzchng
wyniesiona nie wicej niz 0,03 m.

5.4.2.Barwa konstrukcji wsporczej

Stupki znakéw drogowych pionowych mygsmie¢ barwe naturalm pokry¢ cynkowanych. Zabraniaesstoso-
wania pokryg konstrukcji wsporczych o jaskrawej barwie - z atigiem przypadkéw, gdy jest to wymagane garymi
przepisami, wytycznymi lub warunkami technicznymi.

5.5. Pojczenie tarczy znaku ze stupkiem

Tarcza znaku musi kyzamocowana do stupka w spos6b unigimdaj acy jej przesuricie lub obrét.
Materiat i spos6b wykonania pokenia tarczy znaku ze stupkiem musi uhivaaé, przy wyciu odpowied-
nich narzdzi, odhczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez céddses wytkowania znaku.
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Na drogach, na ktérych wystuja czeste przypadki dewastacji znakéw, zaleca stosowanie elementow
zlacznych o konstrukcji unienitiwiajgcej lub znacznie utrudnigiej ich rozhczenie przez osoby niepowotane.

Nie dopuszcza sizamocowania znaku do stupka w sposéb wynagd)ezpéredniego przeprowadzenieub
mocupcych przez lico znaku.

5.6. Oznakowanie znaku

Kazdy wykonany znak drogowy musi néi@maklejory na rewersie naklegkzawierajcg nastpujace informa-
cje:
a) numer idat normy tj. PN-EN 12899-1:2005,
b) klasy istotnych wiéciwosci wyrobu,
c) miesic i dwie ostatnie cyfry roku produkcji
d) nazw, znak handlowy i inne oznaczenia identyfdag producenta lub dostagviesli nie jest producentem,
e) znak budowlany ,B”,
f)  numer aprobaty technicznej IBDiM,
g) numer certyfikatu zgodrioi i numer jednostki certyfikapej.
Oznakowania powinny liywykonane w sposdéb trwaly i wynay, czytelny z normalnej odledgio widzenia,
a calkowita powierzchnia naklejki nie bytadkisza ni 30 cnf . Czytelnd¢ i trwatosé cechy na tylnej stronie tarczy
znaku nie powinna liynizsza od wymaganej trwaioi znaku. Naklejk nalezy wykon& z folii nieodblaskowe;.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogollne zasady kontroli jako rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.

6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentéw kenowych

Wykonawca powinien przeprowadzbadania materialtébw do wykonania fundamentéw betgeb ,na mo-
kro”. Uwzgledniajgc nieskomplikowany charakter robét fundamentowyah, wniosek Wykonawcy, hynier ma.e
zwolni¢ go z potrzeby wykonania batanateriatow dla tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1.Badania materiatdw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na bud@ewinny by sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego
wymiarow.
Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikoéw powinna byzgodna z ustaleniami zawartymi w tablicy 4.

Tablica 4. Cestotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobowsthrczonych przez producentéw

Lp. | Rodzaj badania Liczba bada Opis bada Ocena wynikow badea
1 | Sprawdzenie od 5 do 10 badaz Powierzchnj zbad& nieuzbrojonym okiem. D@
powierzchni wybranych losowo ew. sprawdz_enia q_bqkqéci wad l_zyé_dost;p-
elementow w kadej nych narng (np. I|n|q+ow z czujnikiem, suw- Wyniki bada powinny
dostarczonej partii | Miarek, mikrometrow itp. byé¢ zgodne z wymaga-
2 | Sprawdzenie wyrobow liczicej do | Przeprowadzi — uniwersalnymi  przyrgdami| niami punktu 2
wymiaréw 1000 elementdw pomiarowymi lub sprawdzianami (np. liniatami,

przymiarami itp.)

W przypadkach budzych watpliwosci mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie $eiavosci dostarczo-
nych wyrobéw i materiatéw w zakresie wymagaodanych w punkcie 2.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania rob6t najesprawdzé:
- zgodnd¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentagrojektowy (lokalizacja, wymiary znakéw, wysok®
zamocowania znakéw),
- zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw, zgodrpunktem 2 i 5,
- prawidlowas¢ wykonania wykopéw pod konstrukcje wsporcze, zgednpunktem 5.3,
- poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkieBy
- poprawnd¢ ustawienia stupkow i konstrukcji wsporczych, zgednpunktem 5.4 i 5.5,
— zgodnd¢ rodzaju i grubéci blachy ze specyfikagj
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogllne zasady obmiaru robot
Og0blne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
g Jednostkami obmiarowymisszt. (sztuka), dla znakéw drogowych konwencjonatngraz stupkéw do zna-
ow.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogllne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapyojektovy, SST i wymaganiami lyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolefiamgjpkt 6, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér ostateczny

Odbidr robét oznakowania pionowego dokonywany festzasadzie odbioru ostatecznego.
Odbidr ostateczny powinien &ylokonany po catkowitym zakozeniu rob6t, na podstawie wynikéw pomia-
réw i bada jakosciowych okrglonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbidr pogwarancyjny

Przed uptywem okresu gwarancyjnego malerykona przeghd znakoéw i wybram grupe podd& badaniom
fotometrycznym lica. Pozytywne wyniki przadu i bada mog by¢ podstaw odbioru pogwarancyjnego.

Odbiér pogwarancyjny natg przeprowadz w ciggu 1 miesica po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalone-
go w SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotysee podstawy ptatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” gkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania@ivego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— wykonanie wykopéw pod fundamenty,
— wykonanie fundamentéw i osadzenie w nich stupkéwnakow lub tablic,
— dostarczenie i ustawienie stupkéw znakéw pionowych,
— zamocowanie tarcz znakéw drogowych na s tupkach,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w SST.

10. NORMY | PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Normy

1. PN-76/C-81521 Wyroby lakierowane - badanieasdgici powtoki lakierowanej na dziatanie wody
oraz oznaczanie nag&iiwosci

3. PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwagoione i walcowane na zimno og6lnego zastosowania

4. PN-88/C-81523 Wyroby lakierowane - Oznaczaudigorndci powtoki na dziatanie mgty solnej

5. PN-89/H-84023.07 Stal okitenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

6. PN-EN 206-1:2003 Beton &% 1: Wymagania, wikiwosci, produkcja i zgodni

7. PN-ENISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszonstahmetod zanurzeniow (cynkowanie jednostko-
we) — Wymaganie i badanie

8. PN-EN 10240:2001 Wewtrzne i/lub zewntrzne powtoki ochronne rur stalowych. Wymaganiayelot
czace powtok wykonanych przez cynkowanie ognhiowe wnkowniach zautomaty-
zowanych

9. PN-EN 10292:2003/ Tasmy i blachy ze stali o podwgzonej granicy plastycziéa powlekane ogniowo
A1:2004/A1:2005(V) w sposob agly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki teclzme dostawy
10. PN-EN 10327:2005(VU) Fany i blachy ze stali niskogglowych powlekane ogniowo w sposolagly do
obrobki plastycznej na zimno. Warunki technicznetday
11. PN-EN 12899-1:2005 State, pionowe znaki droge®e:s¢ 1: Znaki state
12. PN-EN 12899-5 State, pionowe znaki drogowee$€s Badanie wsgpne typu
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PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty zéerymagania i badania

10.2 Przepisy zwjzane

14.

15.

16.

17.

18.

19.
20.

Zalgczniki nr 1 i 4 do rozporgzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 20@3prawie szczegétowych wa-
runkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowgchz uradzen bezpieczaéstwa ruchu drogowego i wa-
runkéw ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr 222, 2181)

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpniad2Q. w sprawie sposobow deklarowania zgddno
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ickizna budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041)
Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopad202 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jedno-
stek organizacyjnych upowmaionych do ich wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497)

CIE No. 39.2 1983 Recommendations for surface esldor visual signalling (Zalecenia dla barw powih-
niowych sygnalizacji wizualnej)

CIE No. 54 Retroreflection definition and measuratn@Powierzchniowy wspétczynnik odblasku definigja
pomiary)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowth ( Dz. U. nr 92, poz. 881)

State odblaskowe znaki drogowe i anizenia bezpiecastwa ruchu drogowego. Zalecenia IBDiM do udzielania
aprobat technicznych nr Z/2005-03-009



