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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaefhnicznej (SST) sswymagania dotyere wykonania
i odbioru robot zwjzanych z montaeem barier ochronnych stalowych przy realizacji tolvdamach zadania pn. ,Bu-
dowa chodnika w m. Jaroszewice Rychwalskie agweidrogi wojewddzkiej nr 443 Jarocin — Tuliszkow”.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna stanowi dokunperétargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realigaiobét
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t zganych z wykonywaniem ba-
rier ochronnych, stalowych z prowadaiz profilowanej tdmy stalowej typu B na stupkach stalowych — typ SP-0

1.4. Okreslenia podstawowe

Dla celow niniejszej SST przyjmujecanastpujace okrélenia podstawowe:
1.4.1. Bariera ochronna - urzdzenie bezpieczstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizyczneapohieenia
zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to fgsbezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza kerdrogi, przejecha-
niu pojazdu na jezdaiprzeznaczaondla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczeénipowstania kolizji pojazdu
z obiektami lub przeszkodami statymi znaphyjmi sk w poblizu jezdni.
1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementest prowadnica wykonana
z profilowanej tdmy stalowe;j.
1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy kmdav jezdni lub korony drogi, przeciwdziadap
niebezpiecznym nagistwom zjechania z drogi lub je ogranicza.
1.4.4. Bariera przektadkowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jesstdpkow za pérednictwem przekta-
dek zapewniacych odsfp miedzy prowadnig a stupkiem od 100 mm do 180 mm.
1.4.5. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profiloejt@my stalowej, majcy za zada-
nie umaliwienie ptynnego wzdlinego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, asiz ktorego prowadnica powin-
na odksztalcasic stopniowo i w sposob plastyczny.
Odr&nia sk dwa typy profilowanej tamy stalowej: typ A i typ B, rénigce st ksztattem przettocze
1.4.6. Przekladka - element bariery, wykonany zwykle z rury (gddej, prostolgtnej) lub ksztattownika stalowego
(np. z ceownika, dwuteownika) o szeré&iood 100 do 140 mm, umieszczony pedazy prowadnig a stupkiem, ktére-
go zadaniem jest nadanie barierze korzystniejseyakciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej), powo-
dujacych, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztalednob przemieszczania stupkéw nie jest odginana do
dotu, lecz unoszona ku goérze.
1.4.7.Typy barier zalene od poprzecznego odksztatcenia bariery w czasigjik
- typ | : bariera podatna, z odksztatlceniem ddeoym od 1,8 do 2,0 m,
— typ Il : bariera o ograniczonej podatob(wzmocniona), z odksztatceniem do 0,85 m,
— typ lll : bariera niepodatna (sztywna), z odkzsaiem rownym lub bliskim zeru.
1.4.8.Pozostate okigenia podstawowegszgodne z obowizujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” plt.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét
Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, padav SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania barier ochronnych stalevych

Dopuszcza gido stosowania tylko takie konstrukcje drogowychidraochronnych, na ktére wydano aprabat
technicza.
Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych t
- prowadnica,
- stupki,
— pas profilowy,
— przekiadki, wspornikisruby, podktadkiswiatta odblaskowe,
— taczniki ukaine,
— obejmy stupka, itp.
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2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych staloyich

2.3.1.Prowadnica
Typ prowadnicy z profilowanej §eny stalowej: typ B - powinien odpowiagcl®N-EN 10162:2005.

Bariera skrajna drogowa

przektadkowa SP-09 OZNACZENIA:

1. Prowadnica

3 2. Stupek
| __m,LI 10 3, Pas profilowy
.

7 4. Wspornik typ B
L] 5. Przektadka do dwuteownika IPE 100
1 6. Przektadka do dwuteownika IPE 140
7. Naktadka stykowa Mi6
8. Naktadka stykowa M10 do dwuteownika IPE 100
9. Sruba z them kulistym Mi6x40 z podktadka i nakretha
10. Sruba z them szeSciokatnym Mi0x4S z podidadka | nakretia
1. $ruba 2 them szesciokatnym Mi6x35 2 padkladi i nakretka
9 12. §ruba z them szeSciokatnym Mi0x25 2 podktadky | nakretka
2

8

12
7 1
///l. 1///

=330
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Otwory w prowadnicy i zakiczenia odcinkéw montawych prowadnicy powinny ldyzgodne z ofestprodu-
centa.

Powierzchnia prowadnicy powinna bgtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw pakitantykoro-
zyjne;j.

Prowadnice magby¢ dostarczane luzem lub wazkach.

2.3.2.Stupki

Stupki — IPE 100, przekréj poprzeczny dwuteowy, @ke¢ 100 mm.

Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztattownikalcowanego
powinna by charakterystyczna dla procesu walcowania i wobhavad, jak widoczne tuski,chiniecia, zawalcowania i
naderwania. Dopuszczalne ssunite wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyie, obrobiona powierzchnia po-
winna miet tagodne wygijcia i zaokaglone brzegi, a grul$é ksztattownika nie mge zmniejszy si¢ poza dopuszczal-
na dolng odchytke wymiarows dla ksztattownika.

Ksztatltowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdduej ksztattownika. Powierzchnia koow ksztat-
townika nie powinna wykazywarzadzizn, rozwarstwige peknieé¢ i sladéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojo-
nym okiem.

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz néievtasndgci mechaniczne wedtug PN-EN 10025-1:2007
- tablica 1 lub innej uzgodnionej stali i normy.

Tablica 1. Podstawowe wiasio ksztattownikoéw, wedtug PN-EN 10025-2:2007

Granica plastyczrigi, Wytrzymatas¢ na rozciganie
Stal minimum dla stupkow, MPa dla stupkéw, MPa
St3w 195 od 340 do 490
Staw 225 od 400 do 550

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w guikach.

2.3.3.Inne elementy bariery

Pas profilowy powinien on odpowiaél@N-EN 10162:2005 w zakresie wymiarow, masy, wigtkstatycz-
nych i odchytek wymiarow przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jalkkdzniki ukasne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki, przektadkuby, swiatta
odblaskowe itp. powinny odpowiaglavymaganiom dokumentacji projektowej idggodne z ofegt producenta barier
w zakresie wymiardw, odchytek wymiarow, rozmiesztaeotwordw, rodzaju materiatu, ew. zabezpieczanigkoro-
zyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementyaciniki przewidziane do mocowania ¢dzy soly elementéw bariery po-
winny by czyste, gladkie, bezhnie¢, naderwa, rozwarstwié i wypuktych karbow.

Dostawa wikszych wymiarowo elementoéw bariery mobyé dokonana luzem lub w wikach.Sruby, pod-
ktadki i drobniejsze elementydznikowe mog by¢ dostarczone w pudetkach tekturowych, pojemnikaelszanych
lub paletach, w zalmosci od wielkdci i masy wyrobdw.

Elementy bariery powinny lgyprzechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalmatériatow dziata-
cych korodujco i w warunkach zabezpieczaych przed uszkodzeniem.

2.3.4.Zabezpieczenie metalowych elementdw bariery pkoedzja

Spos6b zabezpieczenia antykorozyjnego elementowerpanstala producent w taki sposéb, aby zapéwni
trwatos¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat @runkach normalnych, do co najmniej 3 do 5 lafredo-
wisku o zwekszonej korozyjnéci. W przypadku braku wystarcaaych danych minimalna gruk®powitoki cynkowej
powinna wynosi 60 um.



126

2.5. Sktadowanie materiatow

Elementy dlasze barier mogby¢ skladowane pod zadaszeniem lub na otwartej peagsirna podiou wy-
réwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszékegh typow nalgy ukltad& oddzielnie z ewentualnym za-
stosowaniem podktadek. Elementy mawotae i pohczeniowe mena skiadowé& w pojemnikach handlowych produ-
centa. Inne materialy nafg przechowywa w sposéb zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotycrce spratu
0Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” Pkt

3.2. Sprat do wykonania barier
Wykonawca przyspujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinieykaza& sie mazliwoscig
korzystania z nagpujgcego spretu:
— zestawu sprtu specjalistycznego do moatabarier,
— zurawi samochodowych o igigu do 4 t,
— wiertnic do wykonywania otworéw pod stupki,
- urzgdzeh whijajagcych lub wibromtotow do pogrania stupkéw w grunt,
— koparek kotowych, tadowarek, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycrce transportu
Og6lne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagidine” pkt 4.

4.2. Transport elementoéw barier stalowych

Transport elementoéw barier v@odbywa sic dowolnymsrodkiem transportu. Elementy konstrukcyjne barier
nie powinny wystawapoza gabarytrodka transportu. Elementy diee (np. profilowamtasme stalovg, pasy profilo-
we) naley przewozt w opakowaniach producenta. Elementy moowze i pohczeniowe zaleca giprzewozé w po-
jemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wytadunek elementéw konstrukcji barr@zna dokonywé za pomog zurawi lub gcznie. Przy
zaladunku i wytadunku, natg zabezpieczy elementy konstrukcji przed pomieszaniem. Eleméatyer naley prze-
wozi¢ w warunkach zabezpiecaaych wyroby przed korozji uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogollne zasady wykonania robét podano w SST D-N@OO ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wégiwych robét naley:
— wytyczy¢ trag bariery,
— ustali lokalizacg stupkow,
— okredli¢ wysoka¢ prowadnicy bariery,
— okredli¢ miejsca odcinkéw poatkowych i kaacowych bariery,
— ustalié ew. miejsca przerw, prZgji przejazdow w barierze, itp.

5.3. Osadzenie stupkow

5.3.1.Stupki wbijane lub wwibrowywane bezfednio w grunt
Wykonawca przedstawi do akceptacjyniera:
- sposob wykonania, zapewnjay zachowanie osi stupka w pionie i nie powadyj odksztatcé lub uszkodze
stupka,
— rodzaj sprztu, wraz z jego charakterystykechniczi, dotyczcy urzdzer wbijajacych (np. miotéw, bab, kafaréw)
recznych lub mechanicznych wzdhie wibromtotow pogyzajascych stupki w gruncie poprzez wibracj
i dziatanie udarowe.

5.3.2.Tolerancje osadzenia stupkéw

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlégjtaniedzy stupkami, wynikajca z wymiaréw wydhzonych
otworéw w prowadnicy, stigcych do zamocowania stupkéw, wynasil mm.

Dopuszczalna thica wysokdci stupkow, decydujca czy prowadnicaddzie zamocowana réwnolegle do
nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztattem i vammi otworéw w stupkach do mocowania vweggiikow lub
przektadek i wynost 6 mm.
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5.4. Montaz bariery

Spos6b montai bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi deepkarcii Irzyniera.

Bariera powinna by montowana zgodnie z instrukcmontaows lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi
ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek dimdonych wielkoscig otworéw w elementach barie-
ry, powinien doprowadzido zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnicrigaly w planie i profilu. Przy monta
bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkekwotworéw lub o¢¢, naruszajcych powtok cynkowy poszcze-
g6Inych elementéw bariery.

Przy montau prowadnicy typu B naly taczy¢ sssiednie odcinki témy profilowej, naktadajc nas¢pny odci-
nek na wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodrkeeminkiem ruchu pojazdow, tak abyfae odcinkdw témy przy-
legaly ptasko do siebie i pojazd przeswesjsi po barierze, nie zaczepiat o krgdzie zhczy. Sisiednie odcinki ta-
smy s taczone ze sapzwykle przy uyciu srub noskowych specjalnych, zwykle po &ea kade pohczenie.

Montaz przektadek ze stupkami i prowadaipowinien by wykonanyscisle wedtug zaleag producenta barie-
ry z zastosowaniem przewidzianych do tego celu eteaw (obejm, wspornikdw itp.) oraz wiwych srub
i podktadek.

Przy montau barier nalgy zwrac& uwag: na poprawne wykonanie, zgodne z wytycznymi prodtecbarier:

— odcinkéw pocatkowych i kaicowych bariery, o wikxiwej dtugdci odcinka (4 m), z zastosowaniegtanikow
ukosnych w miejscach niezldnych przy palczeniu poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiemhyéamym,
z odchyleniem odcinka w planie w miejscach przeveidych dla barier skrajnych,

- przerw, przejé i przejazdéw w barierze w celu np. élop do kolumn alarmowych lub innych gdze, przegcia
pieszych z pobocza drogi za bagigr tym na chodnik mostu, na skéowaniu z drogami,

Na barierze powinny ldyumieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,
b) biale - po lewej stronie jezdni.
Elementy odblaskowe nalgumocowé do bariery w sposéb trwaly, zgodny z wytycznynodgucenta barier.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogodlne zasady kontroli jakol rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyapieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstakuizynierowi:
— atest na konstrukgjdrogowej bariery ochronnej akceptowany przez gmapcego drog, wedlug wymagania
punktu 2.2,
— z&wiadczenia o jak&i (atesty) na materiaty, do ktérych wydania praeha g zobowizani przez wiéciwe nor-
my PN i BN, jak ksztaltowniki stalowe, gy zbrojeniowe, cement.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1.Badania materiatow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na bugdawzawiadczeniem o jaki (atestem) producenta powinnydy
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego vayow.

Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikow powinna byzgodna z zaleceniami tablicy 2.

W przypadkach budzych wtpliwosci mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie $eiavosci dostarczo-
nych wyrobéw i materiatéw w zakresie wymagaodanych w punkcie 2.

Tablica 2. Cgstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobowstiyczonych przez producenta

Lp. Rodzaj badania Liczba bata Opis bada Ocena wynikéw bada
1 | Sprawdzenie Powierzchng zbad#& nie uzbrojonym
powierzchni 5 do 10 bada z wybra-| okiem. Do ew. sprawdzeniaetlokasci

Wyniki powinny byt zgodne Z
wymaganiami punktu 2 i kata
'logiem (informac}) producen-
ta barier

nych losowo elementdw ywad wy¢ dostpnych narzdzi (np.
kaz- dej dostarczanej parfiiiniatow z czujnikiem, suwmiareK
wyrobow liczcej do 1000 mikrometrow itp.)

2 | Sprawdzenie elementow Przeprowadi uniwersalnymi przyrg-
wymiaréw dami pomiarowymi lub sprawdzianam

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania roboét naljezbada:
a) zgodnd¢ wykonania bariery ochronnej z dokumengapjojektows (lokalizacja, wymiary, wysokid prowadnicy
nad terenem),
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodrikatalogiem (informagj producenta barier,
c) poprawnd¢ ustawienia stupkéw,
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d) prawidtowas¢ montau bariery ochronnej stalowej,
e) poprawnd¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, odlggtostalonych w WSDBO.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostik obmiarowy jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowej

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapyojektovy, SST i wymaganiami lyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogdlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsai podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” @kt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej oigg:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

- dostarczenie materiatow,

- osadzenie stupkow bariery,

- monta bariery (prowadnicy, przektadek, obejm, wspornikifiy z pomog wiasciwych srub i podktadek) z wyko-
naniem niezednych odcinkéw pocgtkowych i kaacowych, przerw, przéf i przejazdéw w barierze, umocowaniem
elementow odblaskowych itp.,

- przeprowadzenie bafla pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,

- uporzdkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonoietbetowe i spyzone. Obliczenia statyczne i projektowanie
2. PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na geco ze stali konstrukcyjnych. €& 1: Ogoélne warunki
techniczne dostawy

3. PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na geco ze stali konstrukcyjnych. €& 2: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

4. PN-H-93010:1991 Stal. Ksztattowniki walcowareegogco

5. PN-H-93407:1991 Stal. Dwuteowniki walcowanegoaco

6. PN-H-93419:2006 Dwuteowniki stalowe réwnolggtenne walcowane na gmo. Wymiary

7. PN-EN 10162:2005 Ksztaltowniki stalowe wykoeama zimno. Warunki techniczne dostawy. Tolerancje
wymiarOw i przekroju poprzecznego

8. PN-M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukbjacewnianych

9. PN-M-82101 Sruby ze tbem sZeiokatnym

10.  PN-M-82121 Sruby ze tbem kwadratowym

10.2. Inne dokumenty

11. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronn@&DDP, maj 1994.

12. Katalog Drogowych Barier Ochronnych — Producent

13. Rozporzdzenie Ministra Transportu i i Gospodarki Morskiejnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow technicz-
nych jakim powinny odpowiadadrogi i ich usytuowanie (Dz. U. z 1999 r. nr 48zp430)



